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Speedmax GSC
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Spezifikationen
D L L, T, max. rpm C, Verlagerungen
mm mm mm Nm min’ Nm/rad angular | radial | axial
GSC14 13,8 22,4 6,7 M1,6 0,3 42.000 1 41 6 1,5 0,15 0,2
GSC18 17,8 25,5 7,95 M2 0,6 33.000 1,9 84 11 1,5 0,15 0,2
GSC24 23,8 31,2 9,6 M2,6 1,1 25.000 3,5 162 22 1,5 0,15 0,2
GSC27 26,8 32 10 M2,6 1,1 22.000 4 180 31 1,5 0,15 0,2
GSC29 28,8 35 11 M3 1,8 21.000 5,7 209 34 1,5 0,2 0,3
GSC33 32,8 37 12 M3 1,8 18.000 7 370 51 1,5 0,2 0,3
GSC38 37,8 47 15,5 M4 3,7 16.000 12 479 78 1,5 0,2 0,3
GSC43 42,8 48 15/ M4 3,7 14.000 16 610 115 1,5 0,2 0,3
GSC55 54,8 59 19,5 M5 8,5 11.000 31,5 1.430 250 1,5 0,2 0,3
GSC68 67,8 75 23,5 M6 13 9.000 65 7.500 470 2 0,2 0,3

M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T,, = Kupplungsnennmoment, C = Drehfedersteife, g= Masse

Bohrungsdurchmesser
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Bestellbeispiel:
65014 633 COoO®

Speedmax GréBe 14, Bohrungen 3 und 3

www.orbit-antriebstechnik.de © 07/2025



#tauswahlablauf

Bei der Auswahl der Speedmax spielen verschiedene technische Parameter eine entscheidene Rolle. Parameter wie ma-
ximale Drehzahlen, auftretende Wellenverlagerungen und Antriebsmoment sollten beriicksichtigt werden. Uberschlégig
kann die erforderliche KupplungsgréBe nach folgender Formel berechnet werden:

T > T XCy

D.h. das Nenndrehmoment der ausgewéhlten KupplungsgréBe sollte groBer sein als das Antriebsmoment T, in Nm
(ergibt sich aus der Herstellerangabe des Antriebsmotors) multipliziert mit dem StoBfaktor der Anwendung G, (Tabelle 1).

StoBfaktor C,
Dieser Faktor berticksichtigt die auftretende StoBbelastung oder die Anldufe/Minute.
Leichte Mittlere Schwere
StoBe StoBe StoBe
Faktor Cg 1,0 1,3 1,6

Die Speedmax arbeitet dauerhaft in einem Temperaturbereich von -20°C bis +80°C. Je nach Umgebungstemperatur in
der Anwendung ist bei dem Nenndrehmoment der Kupplung noch ein temperaturabhéngiger Korrekturfaktor C. zu be-
ricksichtigen. Diesen entnehmen Sie bitte folgender Tabelle:

Temperaturkorrekturfaktor C

Betriebstemperatur -20°C bis +30°C +30°C bis +40°C +40°C bis +60°C +60°C bis +80°C
Korrekturfaktor C. 1 0,8 0,7 0,55

Bei auftretenden Temperaturen > 80°C empfehlen wir die Verwendung von Ganzmetallkupplungen aus unserem Hause
(z.B. Diskflex oder Beamflex).

Bitte beachten Sie bei der gewahlten KupplungsgroBe die maximal zuldssigen Bohrungsdurchmesser und die entspre-
chende Verlagerungskapazitat. Diese entnehmen Sie bitte aus der Tabelle der entsprechenden KupplungsgroBe.

Allgemeine technische Angaben

Material

Funktionselement: Hydrierter Nitril-Butadien-Kautschuk (HNBR)
Naben: Hochfestes Aluminium EN AW-2024-AlCu4Mg1
Klemmschrauben: DIN 912 12.9

Temperaturbereich
-20°C bis +80°C

Hohe Temperaturbestandigkeit Drehsteif

Schwingungsdampfend Hohe Winkelverlagerung

Axial steckbar Hohe Drehzahlen

UNSERE PIKTOGRAMME Hohe Radialverlagerung Elektrisch isolierend

Spielfrei Korrosionsbestéandig
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